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Anwendungsbereiche

Die Ultrafiltrationsanlagen BUG-UF 180 bis BUG-UF 540 sind speziell fur die Reini-
gung schwach bis hoch belasteter Trinkwasser entwickelt worden. Durch die effekti-
ve Vorfiltration des geférderten Wassers und die anschlieRende Membranfiltration
werden Partikel, Tribstoffe sowie Bakterien und Viren zuverlassig und sicher ent-
fernt. Die Desinfektion des Trinkwassers nach Trinkwasserverordnung kann somit zu
100 % sichergestellt werden.
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Die Durchsatzleistungen im Trinkwasserbereich liegen in Abhangigkeit der Wasser-
beschaffenheit und Flachenbelastung zwischen 10 ms/h und 55 m3h in den ver-
schiedenen Anlagenmodulen. Auf Anderungen in der Wasserbeschaffenheit kann
durch die Auswahl von vorprogrammierten Betriebsarten in der Steuerung sofort und
ohne zuséatzliche Ergdnzungsmalinahmen reagiert werden.

Flexible Anpassung an Einsatzbedingungen maglich

Normale Einsatzbedingungen: >, > >
einseitiger Betrieb

Schwierige Einsatzbedingungen: >
wechselseitiger Betrieb > >

Quelle: inge AG



Anlagengrundmodule

Die Anlagengrundmodule sind voll funktionsfahig und einsatzbereit, so dass sie in
unmittelbarer Nahe der Férderbrunnen aufgestellt oder als Ergédnzung in bestehende
Wasserwerke eingebunden werden kdnnen.

Bezeichnung Anzahl Module Mittl. Durchsatz Max. Durchsatz
[Stk.] [m3/h] [m3/h]
Ansatz Flux 70 I/m2 h 100 I/m2 h
BUG-UF180 4 12.6 18.0
BUG-UF270 6 18.9 27.0
BUG-UF360 8 25.2 36.0
BUG-UF450 10 31.5 45.0
BUG-UF540 12 37.8 54.0

Ausstattung und Erweiterungsoptionen

Wesentliche Anlagenkomponenten in der Grundausstattung:

Vollisolierter und beheizbarer 20“-Container

Vorlage- und Filtratbehélter aus PE, Verrohrung aus HDPE
Vorfiltration mit automatischer Rickspulung

Dosierstationen fur Natriumhypochlorid und Natriumbisulfit
Membranmodul dizzer 5000 (45 m2 Membranflache), 4 bis 12 Sttick
Frequenzgeregelte Prozess- und Rickspulpumpe

MID’s zur Erfassung der Wassermengen (Zulauf und Ruckspiilung)
Kompressoranlage fur den Integritatstest
Speicherprogrammierbare Steuerung

Visualisierung tber Touchpanel

Zusatzliche Anlagenoptionen:

Erweiterung der Behandlungskapazitat durch Nachrtstung von Filtermodulen
Integration der Fallungs- und Flockungseinrichtung

Dosierstation flr Saure oder Lauge

Spulwasserspeicherung

Spulwasserbehandlung durch Sedimentation, Filtration, Pflanzenklaranlage
Automatische Messung von Tribung und pH-Wert
Anlagenferniberwachung, Datenspeicherung

Kopplung von mehreren Basisanlagen



Membrane

Wir setzen die bewahrte

Multibore -Membrane

unseres Partners inge AG

ein. inge AG ist einer der

weltweit fihrenden Hersteller mit eigener, qualitats-
Uberwachter Produktionsstétte in Greifenberg am
Ammersee.

Die Vorteile der Multibore -Membrane sind:

Membranbruch ausgeschlossen

Hohe chemische und mechanische Wider-

standsfahigkeit sowie Betrieb bei niedrigen

Betriebsdriicken

Reinigung im pH-Bereich von 1 bis 13 mdglich

Verzicht auf Chlor méglich

100 % Schutz gegen Viren und Bakterien durch eine Porengrof3e von 10 - 20 nm

Referenzen

Die BAUER Umwelt-
gruppe hat in den letzten
20 Jahren mehr als 1000
Anlagen zur Wasser-
reinigung gebaut.

Uber 50 Ultrafiltrations- 1 Produktion. Schrobenhausen
. . . 2 Montage dizzer Module
anlagen sind ber_elts mit 3 Schalt- und Dosierschrank
Membranen der inge AG BUG-UF Containeranlage
ausgestattet.
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